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LUJITEMUOVIN KORJAUS

LUE ohje huolellisesti lidpi ennen tyohon ryhtymista!

Tyoohjeet

Yleista

HUOM!

Rikkoutuneesta kohdasta poistetaan kaikki “irtoaines” ja alue karhennetaan
huolellisesti karkealla hiomapaperilla. Huomaa jatkaa karhennusta myds rikkoutuneen
kohdan ympdriltd. Polyt poistetaan asetonilla. Korjattavan kohdan kuivumista
odotellessa leikkaa maton palaset valmiiksi, jonka jilkeen otetaan polyesterihartsia
sekoitusastiaan ja sekoitetaan sithen 1-2% kovetinta. Tétd seosta sivelldéin korjattavaan
kohtaan, painetaan péille lasikuitumattoa, ilmataan (alumiinitelalla), lisdtdén mattoa ja
hartsia kunnes haluttu paksuus on saavutettu.

Kovettumisen jilkeen pinta hiotaan ja kitataan, maalataan topcoatilla (tai muulla
lujitemuovin péille sopivalla maalilla), hiotaan, kiillotetaan ja vahataan.

Tyoskentelyldampdtilan on parhaan mahdollisen tuloksen aikaansaamiseksi syyti olla n.
15-20°C. Viltd my06s suoraa auringonpaistetta, koska se voi jouduttaa hartsiseoksen
kovettumista.

Puhdista tyovilineet asetonilla tai styreenilld. Asetoni ei kdly hartsin ”ohenteeksi”,
koska se ei osallistu kovettumisreaktioon vaan haihtuu ja jéttdd laminaatin huokoiseksi.

Varastoi aineet kuivassa ja viiledssd seké auringon valolta suojatussa paikassa.

HUOLEHDI RIITTAVASTA TUULETUKSESTA (kehittii haihtuessaan myrkyllisi,
tulenarkoja kaasuja; erityisesti kovetusreaktion aikana).

ALA TUPAKOI, ALAKA SYTYTA AVOTULTA KASITELLESSASI HARTSIA JA
KOVETINTA

KOVETTIMIEN KASITTELYSSA ON SYYTA OLLA ERITTAIN HUOLELLINEN.
Kovetinaine (metyylietyyliketoniperoksidi) drsyttad voimakkaasti ihoa ja limakalvoja.
JOS KOVETINTA ROISKAHTAA SILMIIN: huuhtele puhtaalla vedellé useita
minuutteja ja kiiruhda valittomaésti 1adkariin. Ota kovetinpullo tai etiketti mukaan
ndytettavaksi.



LUJITEMUOVITUOTTEIDEN VALMISTUS

LUE OHJEET HUOLELLISESTI LAPI JA VARMISTU, ETTA SAADUT OHJEET RIITTAVAT
MYOS ERITYISTAPAUKSISSA. NOUDATA ANNETTUJA ANNOSTELUOHIJEITA.

Kasittely

SEKA POLYESTERIHARTSI ETTA KOVETE OVAT HAITALLISIA JA
TULENARKOJA. HUOLEHDI RIITTAVASTA SUOJAUKSESTA. (Hansikkaat,

silmésuojaus, hengityssuojain/ilmanvaihto)
POLYESTERIHARTSIN LIUOTIN ON STYREENI. TYOVALINEET PESTAAN

ASETONILLA.
MUISTA ERITYISESTL ETTEI ASETONILLA SAA OHENTAA HARTSIA.

REAGOIDESSAAN POLYESTERI-KOVETE-SEOS MUODOSTAA
MYRKYLLISIA JA TULENARKOJA KAASUJA. HUOLEHDI RITTAVASTA
TUULETUKSESTA.

EI AVOTULTA!!

Uuden tuotteen valmistus muotissa

Viimeistele muotti huolellisesti, silld pienimmétkin naarmut muotissa siirtyvét kopiona
valmiiseen kappaleeseen. Muotti puhdistetaan ja vahataan. Vahaksi ei kelpaa mika
tahansa vaha, vaan tarkoitukseen valmistettu muottivaha. Irrotuksen varmistamiseksi on
syytd kysyd, mikd vaha sopii ja mikd ei. Irrotusaine, esim PVA, polyvinyylialkoholi
sivellddn tai levitetdén asianmukaisesti vahatulle ja kiillotetulle muottipinnalle ohueksi
kalvoksi kappaleen ja muotin kiinnihitsautumista estiméén.

LAMINAATIN KOOSTUMUS "KUVANA”

Topcoat
Jne.
Jne.
Lasikuitulujite
Polyesterihartsi
Lasikuitulujite
Polyesterihartsi
Gelcoat
Irrotusaine
Vaha
Muotti




GELCOAT

Muottia vasten levitetdéin GELCOATIA, johon on lisétty ohjeiden mukaan kovetetta
(1,5-2,5%). Normaalioloissa gelcoat kovettuu olosuhteista riippuen muutamassa
tunnissa.

Gelcoatia kuluu levitystavasta ja gelcoatista riippuen 0,4-1 kg/m?. Liian ohuet kerrokset

LAMINOINTI

Kun gelcoat on kovettunut, levitetdéin ensimméinen hartsikerros. Muista oikea kovetteen
annostus. Valmiiksi revityt/leikatut maton palat painellaan pintaan ja ilmataan erityisella
ilmaustelalla. Ilman poisto tdytyy suorittaa huolellisesti, silld mitd paremmin laminaatti
on ilmattu, sitd laadukkaampi on lopputulos. Mattoa ja hartsia lisétééan vuorotellen,
kunnes haluttu ainepaksuus on saavutettu. Ilmaus tehdéén jokaisen maton lisdyksen
Jjalkeen.

TOPCOAT JA VIIMEISTELY

Kun laminointi on suoritettu, kitataan ja hiotaan mahdolliset epétasaisuudet. Téhédn
suositellaan valmiita kittejd (Pakla Soft muovikittid). Omien talkkikittien kayttoa ei
suositella, VARSINKAAN jos kyseessd on vaativa ja mekaanista kestoa vaativa kohde.
Itse sekoitetut laminointipolyesteriin tehdyt kitit ovat paitsi heikkoja, my0s erittdin kovia
hioa.

TOPCOAT sivellddn viimeistellyn pinnan péélle. Annetaan kovettua ja jos halutaan,
voidaan tehdd pientéd hiontaa (apuna voidaan kayttad hiomatahnoja). Jos pintaan
tarvitsee myohemmin lisétd topcoatia, on pinta hiottava rikki ensin.

HUOM! Topcoatpinta on todellakin tarpeellinen. Topcoat varmistaa vedenpitivyyden.

KOVETTEEN ANNOSTELU

tee liian suuria kerta-annoksia.

Mittapullot (pienet lddkeannosteluruiskut) ovat ihan asiallisia néissé toissd. Kovetteen



LUJITEMUOVIT-OHJE

LASILUJITTEET

Lasikuitumatot ovat yleisin lasikuitulujite, jota lujitemuovituotteissa kéytetdéin
(polyesterihartsin kanssa). Saatavilla on useita eri vahvuuksia, tavallisimmat ovat 300,
450 tai 600g/m?. Kéyttokohteesta riippuen tehddén valinta eri mattovahvuuksien valilla.

Laminaatilta saatetaan vaatia myds esim. Tavanomaista suurempaa kemiallista
kestavyyttd, veto- tai taivutuslujuutta jne.

Esim: Roving-kudoksilla annetaan laminaatille veto- ja taivutuslujuutta. Parempaan
kemialliseen ja mekaaniseen kestoon paéstidédn erikoismatoilla ja -hartseilla, joista
kannattaa neuvotella erikseen.

POLYESTERIHARTSIT

Polyesterihartseja 10ytyy useita eri tyyppejd, lukuisiin eri tarkoituksiin.

Hartsien ”tyypin” valinta, kuten mattojenkin, riippuu lopulliselle laminaatille
asetettavista vaatimuksista. Saatavissa on erilaisia kemikaaleja kestivid ja muiltakin
ominaisuuksiltaan parempia hartseja, kiyttokohteesta riippuen. Usein tarvitaan myos
erikoismattoja (lasia), joten néistdkin kannattaa tiedustella jo suunnitteluvaiheessa.

HARRASTELIJOILLE MUISTUTUKSEKSI

Laminaatin lasipitoisuudella on taipumus jdadda liian alhaiseksi. Lasikuitumatto
kostutetaan reilusti, ei uiteta. [lmaaminen suoritetaan jokaisen mattokerroksen jilkeen
ja lisétdén tarvitessa hartsia ”kuiviin kohtiin”.

Yleisesti voidaan sanoa, ettd mitd suurempi lasipitoisuus, sitd suurempi mekaaninen
lujuus. Téassd edellytetéén tietenkin, ettd hartsi on tdysin imeytynyt lasikuituun.

JA VIELA MUISTETTAVAA

Ei ole mitdén syytd uskoa jokaista neuvonantajaa, joita ilmaiseksi tarjoutuu rannalle.
Saattaa tietenkin olla, ettd joukossa on joku todellinen ammatti-ihminen, mutta yhté
paljon mahdollista on, ettd saadut neuvot eivét ole oikeita. Ald my0Oskéédn osta raaka-
aineita “rantatrokareilta”, ellet tiedd niiden alkuperdd. Aina on olemassa mahdollisuus,
ettd tavara on jo jostain poistettu epakuranttina.

Liuottimeksi ja tyovélineiden pesuun on my0s syytd hankkia OIKEAT AINEET.
Kerran vield. Liuotin on STYREENI ja tyokalut pestdin ASETONILLA. Hartsin
ohennusta emme suosittele.



TEHTAIDEN SUOSITTAMAT KOVETE-MAARAT
POLYESTERIHARTSI 1-2%

GELCOAT 1,5-2,5%

TOPCOAT 1,5-2,5%

Prosentit ovat painoprosentteja hartsin méaérastd. Kovetteen (MEKP) ominaispaino on
lahes yksi, joten se voidaan annostella millilitroina. Yhteen kiloon kéaytetéén siis 10 ml
kovetetta (vihintdin).

OLOSUHTEET

Useimmat markkinoilla olevat yleishartsit on esi-kiihdytetty (kithdyte on lisétty jo
valmistuksen yhteydessd) siten, ettd kovettamisen on ajateltu tapahtuvan
huoneenldmmossa.

Tyon on siis tarkoitettu tapahtuvan néissd limpotiloissa. Pakkasella ei pidd laminoida.
Luonnollisesti on tuhansia tarinoita siitd, kuinka kylmaéssa voi vield laminoida.
Téllaiset tarinat voi jattdd omaan arvoonsa. Laminaatista ei synny hyvéad, eikd mikéaén
raaka-ainevalmistaja vastaa véérisséd olosuhteissa valmistetuista tuotteista. Ilman kosteus
saattaa niinikédin aiheuttaa ylldtyksid. Ilman suhteellisen kosteuden tulisi olla 50-70
vélilld Erityisen herkkid ldmpdtilalle ja kosteudelle ovat gel- ja topcoatit.

Mikdli tarvitsee laminoida hieman kosteammissa ja kylmemmissé oloissa, on syytd
konsultoida asiantuntijan kanssa. Esim Pakcem OY

TYOTURVALLISUUS

Séilytd tuotteet alkuperdispakkauksissa, jotta muutkin tietévét, mitd purkeissa on,
vahinkoja péise sattumaan. Varastointiajat vaihtelevat tuotteittain. Parhaiten tuotteet
sdilyvit nithin tarkoitetuissa astioissa, seké sopivissa oloissa (viiledssd, auringolta
suojattuna).



